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Opisy efektow ksztatcenia dla modutu

Punkty ECTS: 4

Semestr: 1

wytwarzania konstrukcji roznego rodzaju
elementéw

M1A_W18, M1A_W21

Kod EKM Student, ktéry zaliczyt modut wie/umie/potrafi | Powigzania z EKK Spos6b weryfikacji
efektéw ksztatcenia
(forma zaliczen)
Wiedza
M _WO001 Ma podstawowg wiedze dotyczgca hutnictwa M1A W12, M1A W16, Kolokwium, Aktywnos¢
zelaza oraz wytwarzania wyrobéw z Cu, Al. i M1A W18, M1A W21 na zajeciach
stopdéw Ni, Co, Ti i in, obrébki plastycznej
metali, spajania elementéw metalowych a
takze wytwarzania wyrobéw ze
sproszkowanych materiatow spiekanych
M_WO002 Ma podstawowg wiedze z zakresu technik M1A W12, M1A_W16, Kolokwium, Aktywnos¢

na zajeciach

Umiejetnosci

M2A_K02

M U001 Potrafi wskaza¢ przydatnosc roznego rodzaju M1A U08, M1A U46, Referat, Aktywnos¢ na

technik wytwarzania M2A _U40 zajeciach, Kolokwium,
Prezentacja

M U002 Wie jak nalezy okresli¢ pracochtonnos¢ i M1A U08, M1A U46, Referat, Prezentacja
zastosowania poszczegdlnych technik M2A _U40
wytwarzania

Kompetencje spoteczne

M_KO001 Prawidtowo identyfikuje problemy inzynierskie | M1A_KO01, M1A K05, Referat, Aktywnos¢ na

zajeciach
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Matryca efektow ksztatcenia w odniesieniu do form zajec

Kod EKM Student, ktoéry zaliczyt modut Forma zajec
wie/umie/potrafi
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Wiedza
M_W001 Ma podstawowg wiedze dotyczaca + - - - - + - - -
hutnictwa zelaza oraz wytwarzania
wyroboéw z Cu, Al. i stopéw Ni, Co, Tiiin,
obrébki plastycznej metali, spajania
elementéw metalowych a takze
wytwarzania wyrobdéw ze sproszkowanych
materiatow spiekanych
M_W002 Ma podstawowg wiedze z zakresu technik + - - - - + - - -
wytwarzania konstrukcji roznego rodzaju
elementéw
Umiejetnosci
M_U001 Potrafi wskaza¢ przydatnos¢ roznego - - - - - + - - -
rodzaju technik wytwarzania
M_U002 Wie jak nalezy okresli¢ pracochtonnosc i - - - - - + - - -
zastosowania poszczegdlnych technik
wytwarzania
Kompetencje spoteczne
M_K001 Prawidtowo identyfikuje problemy - - - - - + - - -
inzynierskie

Tres¢ modutu ksztatcenia (program wyktadow i pozostatych zajec)

Wyktad

Dobd6r materiatdw na konstrukcje inzynierskie. Kompleksowe omoéwienie zagadnien
zwigzanych z hutnictwem zelaza. Wyroby z miedzi, aluminium, stopdéw Ti, Ni, Co i in.
Zagadnienie rekrystalizacji, procesy walcowania kucia i prasowania, wyciskanie profili,
ciggnienie drutéw, pretéw i rur. Charakterystyka sposobu spajania elementéw
(klejenie, lutowanie , spawanie). Omoéwienie réznego typu metod ciecia oraz roznego
rodzaju technik zgrzewania. Charakterystyka spawania (gazowego, elektrycznego,
elektrozuzlowego, spawania lukiem krytym, spawanie i ciecie wigzka duzej mocy).
Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze. Wyroby ze sproszkowanych materiatow
spiekanych. Wytwarzanie elementéw z tworzyw sztucznych. Wyroby ceramiki
budowlanej i technicznej. Ksztattowanie wyrobéw przez obrébke skrawajgca.

Zajecia seminaryjne

Realizacja wybranych tematéw w formie prezentacji takich jak:
Ksztattowanie ubytkowe:

‘Obrébka z duzymi predkosciami skrawania.

‘Obrébka wysoko-wydajna.

‘Obrébka na sucho i z minimalnym smarowaniem. Obrébka na twardo.
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‘Obrébka hybrydowa, tgczona i kompletna.
-Mikro- i nanoobrobka.

‘Nowoczesne procesy obrdbki Sciernej.
-Kierunki rozwoju obrébki erozyjnej.

2. Ksztattowanie przyrostowe:

‘Rapid Prototyping.

‘Rapid Tooling.

‘Rapid Manufacturing.

Sposob obliczania oceny koncowej
Srednia arytmetyczna z oceny z kolokwium zaliczeniowego i oceny z prezentacji

Wymagania wstepne i dodatkowe
Nie podano wymaganh wstepnych lub dodatkowych.

Zalecana literatura i pomoce naukowe

1.Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym tom | i ll, pod zb. red. |J.
Erbla. Ofic. wydaw. Politechniki Warszawskiej . W-wa 2001r.,

2. A. Klimpel: Technologia spawania i ciecia metali, Wyd. Politechniki Slaskiej, Gliwice 1998 r,

3. St. Erbel, K. Kuczyhski, Z. Marciniak. Techniki wytwarzania - obrébka plastyczna PWN, 2001 r.

4. P. Jasiulek: Laczenie tworzyw sztucznych metodami spawania, zgrzewania, klejenia

i laminowania. Wyd. KaBe Krosno 2003 r.

5. W. Stachurski: Techniki wytwarzania cz.1, Krakéw 2001 r

Informacje dodatkowe
Brak

Naktad pracy studenta (bilans punktéw ECTS)

Forma aktywnosci studenta Obcigzenie
studenta
Udziat w wyktadach 15 godz
Udziat w zajeciach seminaryjnych 5 godz
Przygotowanie do zajeé 25 godz
Przygotowanie sprawozdania, pracy pisemnej, prezentacji, itp. 15 godz
Samodzielne studiowanie tematyki zaje¢ 40 godz
Egzamin lub kolokwium zaliczeniowe 5 godz
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 105 godz
Punkty ECTS za modut 4 ECTS

3/3



