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1. Cel ¢wiczenia
Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ z procesem obrobki i klasyfikacji pneumatyczne;j
polidyspersyjnego materiatu ziarnistego w klasyfikatorze kaskadowym pionowym.

Wykaz urzadzen wykorzystywanych w trakcie realizacji ¢wiczenia:
= klasyfikator pneumatyczny kaskadowy (KK),
=  kolumna fluidyzacyjna ¢ 50 (KF),
= zestaw do analizy sitowej(AS).

2. Program éwiczenia
Cwiczenie polega na wykonaniu nastepujacych czynnosci:

1. Z materiatu przeznaczonego do klasyfikacji kaskadowej (KK) pobra¢ dwie probki po
100g jedna podda¢ analizie sitowej, drugg odwia¢ w kolumnie fluidyzacyjnej ¢ 50
(KF).

2. Odwazenie proby materialu przeznaczonego do klasyfikacji w KK (Mo=5 kQ)
i poddanie go klasyfikacji w klasyfikatorze kaskadowym (KK).

3. Z materialu poddanego KK pobra¢ dwie probki po 100g jedna poddaé analizie
sitowe], drugg odwia¢ w kolumnie fluidyzacyjnej ¢ 50 (KF).

Parametry odwiewania w KF
— czas odwiewania 3 min,
— predkos$¢ 1m/s (7 dzialek na rotametrze), okreslenie ubytku masy, Uy.

Parametry klasyfikacji w KK

— predkos¢ przeptywu powietrza przez klasyfikator 1m/s,
— nalezy zmierzy¢ czas klasyfikacji w celu okreslenia wydajnosci klasyfikacji,
(92 dzialki na duzym rotametrze)

4. Okreslenie wskaznikéw skutecznosci klasytikacji wedlug wzorow.
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5. Wykonanie charakterystyki kolumny fluidyzacyjnej. Probke masy nie poddang
klasyfikacji w klasyfikatorze kaskadowym podda¢ odwiewaniu w kolumnie
fluidyzacyjnej i okreslic ubytki masy Unkr po odwianiu z predkoscia 1,0 m/s
(7 dzialek), 1,5 m/s (15 dzialek), 2,1m/s (25 dzialek), i czasie odwiewania
wynoszacym 3 minuty. Na podstawie wykonanej charakterystyki nalezy okresli¢
predkos¢ unoszenia odwiewanego materiatu ziarnistego.

6. Stanowisko doswiadczalne

Rys. 1. Stanowisko do$wiadczalne a) widok, b) schemat: 1-cyklon, 2-klasyfikator
kaskadowy, 3-zasobnik materiatu, 4-rotametr, 5-dmuchawa, 6-filtr.

Dla wiasciwego odpylenia materiatu (czyli wyodrgbnienia frakeji  drobnych
znajdujacych si¢ w przedziale frakcji 0,1mm - denko) predkos¢ przeptywu powietrza przez
klasyfikator w jego swobodnym przekroju powinna wynosi¢ 1m/s, a w przewezeniu 2m/s).

7. Material klasyfikowany
Materialem przeznaczonym do klasyfikacji pneumatycznej jest masa klasyczna
z bentonitem pochodzaca z jednej z odlewni krajowych.

8. Zestawienie wynikow pomiarow

Wyniki odwiewania materiatu przed i po klasyfikacji w KK w kolumnie fluidyzacyjnej,
obliczone wskazniku skutecznosci Klasyfikacji oraz wyniki i wykres ubytku probki
odwiewanej w kolumnie fluidyzacyjnej w funkcji predkosci odwiewania — okreslenie
predkosci unoszenia.

9. Analiza wynikow
10. WhiosKi

Sprawozdania bez indywidualnej analizy wynikoéw oraz wnioskdw nie beda przyjmowane.



